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Vbrrichtung sum einzelnen tJberf iihren von 
&egenstariden 



Die Erfindnng bezieht sick auf eine Yorrichtung, 
mittels welcher von einer Beihe von in einer Fiihrung 
befindlichen Gegenstanden solche ^egenstande einzeln 
in ein Eolir abgegeben und^durch. das Bohx du rch Druck— 
Inft vorgetrieben werden ; ' ttbliche Vorricartozngen diesex 
Art sind nicht in der Xage, selir 3d eine Oder -winzige 
Gegeristande mit nnregelnaBiger G-estalt bei holier Se- 
scimindigkeit zu^erlassig foxtlaufend zuzufilhxen. * Baker 
sind solclie Yoxxichtungen zur v exwendung beim ZufEhxen 
solciier & egenstande bei automatisiexten Pxoduktionsan- 
lag en nicfcrt znf xiedenstellend. 

Zweck der Erf in dung ist, eine Znf uirrvorricht-ung der 
oben genannten Art zu schaf fen, die verhaltnismafiig ein- 
fach unci billig ist tmd die solclie G-egenstande iibex lange 
Zeitperioden ohne Palscharbeiten kontiiruierlich mit hoher 
iykliscbex oder periodischer. &esclrwindigkeit znfizhren 
kann. • 

Allgemein mnfaSt die Srfindxrog die ^exwendnng von 
Backen Oder einer Baste in richircmg, die so angeordnet sind 
oder ist, daB die Gegenstande axis dem strosab-wartigen Ends 
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der Piihrung einzeln aufgenonnnen und in Ausricbtung mit dexn 
Ende eines Rohres gehalten *werden. Eine Sonde Oder ein 
Hohlstab, der xnit den Backen oder der Basteinrichtung 
ausgerichtet ist f wird durch einen Druckluf txnotor vor- 
bewegt. Bei Vorbewegung des Hohlstabes werden die Backen 
Oder die Basteinrichtung beiseite geschoben, urn den Gegen- 
stand fur B e *egung in das Bohr t reizugeben. Bei fortge- 
setzter Vorbewegung des Hohlstabes wird von einem Ventil 
3>ruckluft von dem Motor uber einen 3>urchgang in dem 
Hohlstab eingefuhrt und diese luft wira in das 2ohr ge- 
fiihrt, urn den Gegenstand durch dieses hindurch vorzutrei- 
ben. Die Backen und der Hohlstab arbeiten als Hemmein- 
richtung Oder -Ausloseeinrichtung zusammen, und die Backen 
haben weiterhin Hockenf lachen, -welche den aufgenommenen 
Gegenstand z-wangslauf ig in seine ricbtige S + ellun& in -Aus- 
richtung mit dem Hohlstab driicken. 

Die Erfindung wird nachstehend an Hand der Zeichnung 
beispielsweise erlairfcert. 

Pig. 1 ist eine schematische Seitenansicht einer Vor- 
richtung gemaB der Erfindung, • die an einen 
Trichter od^r Hopper angeordnet ist. 
Pig.. 2 ist einie in vergroBertem MaBstab gehaltene 

Schnittensicht naeh Lisle 2—2 der Pig* 1# 
Pig. 3 ist eine 8 chnittansicht dfer -Ausfiihrung gemaB 
Pig. 2, 3edoch gesehen entlang einer senk- 
rechten Idnie in einem Wink el von 90° su der 
iinie 2-2 der Pig. 1. 
Pig. 4- ist eine S chnittansicht nach linie 4-4 der 
Pig. 2. 

Pig. 5 ist eine der Pig. 4 ahnliche iinsicht, 770b ei 

jedoch die 2eile in einer anderen Stellung 

wiedergegeben sind. 
Pig- 6 ist eine schaubildliche Ansicht eines Ventil- 

stofiels und einer Tragplatte, getrennt von 

den anderen 2?eilen- 
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Pig. 7 1st eine schaubildliche Ansicht einer .Aus- 

fiihrung aus Kolben und Hohlstab. 
Pig* 8 ist eine teilweise in Schnit* gehaltene Seiten 

ansicht einer abgewandelten -Ausf iihrungsf ora 

der Exfindung. 
Pig. 9 ist eine Schnittansicht nach Linie 9-9 der 

Pig. 8. 

Pig. 10 ist eine der Pig. 3 ahnliche Ansicht einer 
abge^anfielten AusfEhyungsf ora der Erfindxxng. 

Pig. 11 ist eine Schnittansicht nach Linie 11-11 der 
Pig. 10. 

Pig. 12 ist eine der Pig. 3 ahnliche Ansicht einer 
T?eiteren abgewandelt en -Ausf iihrungsf orm der 
Erfindung. 

Pig. 13. ist eine Seitenansicht der -Ausfiihrung gemaS 
Pig. 12. 

Pig. 14 ist eine in vergrbBertem MaBstab gehaltene 

Schnittansicht nach Linie 14-14 der Pig. 12. 

Pig. 15 ist eine der Pig. 3 ahnliche Ansicht einer 
weiteren abge\7andelten ^usf iihrungsf orn der 
Erfindung. 

Pig. 16 ist eine Teilschnittansicht nach Linie 15-16 

der Pig. 15. * 
Pig. 17 ist eine allgemeine Seitenansicht der Ausfuh- 

rung gesaS Pig. 15. 
Pig. 18 ist eine schaubildlicheAnsicht einer von den. 

anderen Teilen getrennten Backe. 
Fig. 19. ist eine schaubildliche leilansicht eines 

Hohlstabes bei der Ausfuhrungsf orm der 

Erfindung gensJS Pig. 15. 
Pig. 20 ist eine der Pig. 15 ahnliche Teilansicht, 

wobei jedocfc gewisse Teile in einer anderen 

Stellung dargestellt sind. 
Pig. 21 ist eine der Pig. 2 ahnlicne Anxicirt, ^obei 

Jedoch eine -weitere abge^andelte Ansf uhrungs- 

form der Srxindung dargestellt ist. 
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Pig. 22 ist elneteilweise ±m Schnitt gehaitene 

sicht nach Linie 22-22 der Pig, 21- 
In Pig. 1 ist ein Hopper Oder Trichter 20 dargestelli, 
der ein ublicher Schwingtrichter sein iann, ans dem &egen— 
stande in eine Piihrung 22 in einer EeUae gefuhrt werden, 
in der die GegenstSnde in ahnlicher Weise ausgerichtet 
sind und Seite an Seite liegen. Die Fuhrung 22 bildet 
einen Teil einer Zufuhrvorrichtung 24 gemaB der Sr- 
findung, durch welche di« GegenstSnde von der Fuhnmg 22 
einzeln in ein Eohr 26 gefiihrt ' werden. In der Zufuhrvor- 
richtung 24 wird Luft von einer Luf tleitung 28 in das 
Eohr 26 Winter jeden G-egenstand eingefuhrt, iud diesen 
durch das Boiir 26 hindurch vorzutreiben. 

Die Zufufarvorrichtung 24 bat -gin &ehause 30, das einen 
inneren Zylinder 32 bildet, der an einen Ende durch eine 
Kappe 34 verschlossen ist, die bei 36 auf den Zylinder 32 
geschraubt ist. Die Kappe 34 ist mit einem Hippel 38 
versehen, durcli welchen hindurch aus der luftleitung 28 
&uft in den Zylinder 32 gefuhrt wird. In dem Zylinder 32 
befindet sich ein Kolben 40, der bei Einfiihren von Luft in 
den Zylinder 32 gemaB der Zeichnung abwarts gedrtickt wird 
und der durcb eine zusammengedruckte Schraubenf eder 42 
nach oben zuiiickgef iihrt wird, wenn der Luftdruck in dem 
Zylinder 32 aufgehoben wird. Ber Kolben 40 weist eine 
VerlSngerung 44 auf, die einen Hohlstab bildet, der sich 
durcli eine in dem Boden des Zylinders 32 gebildete Offnung 
46 verschiebbar erstreckt. Ein Durchgang 48 erstreckt sich 
in Langs.richtung durch den Hohlstab 44 und durcb Teile des 
Xolbens 40, wie es in der Zeichnung dargestellt ist. 

Zwischen der Kappe 34 und dem Zylindergehause 30 ist 
eine Platte 50 angeordnet. Die Platte 50 ist gemaB der 
Darstellung eine Kreisscheibe und sie ist mit Offnungen 52 
versehen, durch welche hindurch Luft von dem Hippel 38 
in das Innere des Zylinders 32 strbmt. Ein VentilstoBel 54 
steht von der Platte 50 each unten und ragt verschiebbar 
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in den Durchgang 48 vor. Der Kolben 40 ist mi* zscei 
Dffnungen oder Bonxungen 56 versehen, die zu dem Durcn- 
gang 48 parallel vexlaufen und diesen seitlicfc. sehneiden 
bzw. duxcbsetzen. Wenn dex Kolben 40 sicb in einex unteren 
Stellung befindet, me sie beispielsweise in Pig. 3 uriedex- 
gegeben ist, sind die untexen Bndteile dex Bonxungen 56 
Ton dem unteren Endteil des VentilstoBels 54 fxei md be- 
stimmen eine EinlaBof fnung 58, durch welcne binduxch Dxuck- 
luf-fc von dem Zylindex 32 in den Duicbgang 48 stxomt. Dex 
Durchgang 48 hat an seinem gemaB dex Zeicnnung unteren 
Ende einen AuslaB 59- Die Pubxung 22, ein AuslaBvexbindungs 
stuck 60 und ein Txaglagexaxm 62 sind mittels Bolzen 64 
mit dem Zylindexgehause 30 zusammengesetzt. 

Die Zufuhxvorrichtung 24 gemaB den Pig. 1 bis 5 kann 
jnit Gegenstanden 66 wie Scbxauben odex Uieten vexwendet 
■wexden, dexen 3ede einen Eopf auf weist, von dem sicb ein 
Schaft exstxeckt. Die Ptthxung 22 ist mit im Ab stand von- 
einander liegenden Senienen 68 vexsehen, welche die 
E.6pfe dex Gegenstande 66 txagen, wobei die Scbafte dex 
Gegenstande 66 zwischen diesen Senienen 68 bindurcbgehen. 
Der Lagexaxm 62 weist eine mit den Senienen 68 ausge- 
xichtete Bffnung 70 auf, durcb welche der vordere Gegen- 
stand in der Puhrung 22 in Ausrichtung mit dem Hoblstab 44 
gelangt. Das AuslaBverbindungsstuck 60 weist eine *us- 
nebmung 72 auf, die zwei Scbultern 74 bildet, welcbe zwei 
Backen 76 abstiitzen. Die lacken 76 sind in Ricbtung gegen 
die gescblossene ^tellung f ederbelastet undbei der in den 
Pig. 1 bis 5 wiedexgegebenen Ausf tthxungsf oxm dex ^rfindung 
weist die Peder einen gespannteD Ring 78 aus elastonerem 
Material wie Rautscbuk auf, der rund urn die Backen 76 
vexlauft und diese gegen einen dazwischen angeoxdneten. 
Ansatz 80 an dem Vexbindungs stuck 60 druckt. Der Ring 78 
sidiert dadurcb weitexbin die BackeD 76 in ibrex riobtigen 
Stellung. Der Ansatz 80 ist zur Aufnahme des Binges 78 
bei 82 uusgenommen. 
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Die oberen Telle 84 der Backen 76 sind mit den Scbie- 
nen 68 senkrecbt ausgericbtet und sie sind mit ffocken- 
flacben 86 verseben, welcbe den sicb in Ausricbtung mit de 
Sohlstab 44 bef iadenden £opf eines Gegenstandes 66 ab- 
stfi-tzen.. Die Backen 76 aind weiterbin mit entgegengesetzte: 
Oder gegenilberliegenden Fingern 88 verseben, die unter den 
Scbienen 68 angeordnet sind, um mit dem Scbaft des in der 
Fuhxung 22 bef indlicben vorderen Gegenstandes 66 in. Sin- 
griff zu treten, wenn die B a cken 76 sich in gescblosseaer 
Stellung befinden- Die Finger 88 baben nach innen ge- 
sandte Hcckenf lacben 90, deren Zweck nacnstebend bescbrie- 
ben -wird. Das Au si aBverbindungs stuck 60 bat einen Aus- 
.laSdurchgang 92, der mit dem Hoblstab 44 und den Backen 76 
ausgericbtet ist. Der Durcbgang 92 erstreckt sicb durcb 
einen Hippel 94 an dem AuslaBverbindungs stuck 60, der mit 
dem Eobr 26 veTbunden werden kann. 

Beim Gebraucb sei angenommen, dafl die Zufuhrvorricbtung 
24 an den Tricbter 20 angebaut ist und daB in dem Trichter 
20 eine Vielzafal von Gegenstanden 66 angeordnet -worden 
ist. -ffenn der. Tricbter 20 sicb im Betrieb bef indet, fubrt 
er eine B e ibe von Gegenstanden 66 in die Biibrung 22, 
und zwar Seite an Seite, wie es dargestellt ist. Ein 
Gegenstand 66 ist auf den Backen 76 abgestiitzt, die sicb 
in der gescblossenen Stellung befinden. Die Finger 88 
an den Backen 76 steben mit dea> Scbaft des vorderen Gegen- 
standes 66 in der Fubrung 22 im Eingriff und>Verbindern 
dessen Bewegung in die Be-wegungsbann des Hoblstabes 44. 

Wenn der an den Backen 76 abgestiitzte Gegenstand 66 
durch das Robr 26 hindurch abgegeben -werden soil, werden 
zweckentsprechende Ublicbe ^teuerungen betatigt, um Luft 
in die Leitung 28 einzulassen. Die Luft sti-'omt durcb. 
den Hippel 38 und die Plattenbf f nungen 52 in den Zylinder 
Hiexdurcb werden der Kolben 40 urid der Hoblstab 44 gemaB c 
Z eicbnung nach unten bewegt. 3as untere Ende des Hobl- 
stabes 44 tritt mit dem kopf des yon den Backen 76 abge- 
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stStzten Gegen standes 66 in Singriff und drucfct den & egen- 
stand 66 nach mnten- Iter Kopf des Segenstandes 66 dructt 
xttfolge Eingrixxs mit den Sockenf la Chen 86 die Backen 76 
&U3 der geschlcssenen Stellexsg geisaB Pig- 4 in die off an e 
Stellgag gesaiS Pig* 5, wodurch der Gegenstand 66 f xeige- 
geben wixd, so daS er durch das Auslafirohr 92 in das 
Bohr ?6 gelangt. 

3)er Hohlstab 44 folgt dem **egen©tand 66 ab warts durch 
die 3acken 76 und, ^wenn der Kolben 40 die in Pig. 5 wieder- 
gegebene Stellung erreicht hat, sind die tart eren Enden 
der Bohrungen 56 im Kolben *0 von dem unteren Ende des 
YentilstoBels 54 frei, so daS der Binla£ 58 geoffnet wird. 
Druckluft stxojnt dann von dem Zylinder 3- durch den Durch- 
gang 48 nnd in den -AsslaS 92 und in das Echr 26. Biese 
Drucklufft treibt den freigegebeneh Gegenstand 66 durch 
das Bohr 26 hindurch zu der .Abgabestelle- 

!7enn der Hohlstab 44 die Backen 76 offnet oder spreizt, 
verschiebt sich die in der Pfihrung 22 befinaiiche Eeihe von 
Gegenstanden gemaB den Pig* 3 bis 5 nach links, bis der 
Kopf des vorderen Gegenstandes 66 unit dem Hohlstab 44 in 
Eingriff tritt (Pig. 5). Zu dies em Zeitpunkt aina die ■ 
Uockenflachen 90 an den Pingexn 88 dea& Schaft des vorderen 
Gegenstandes 66 benachbart angeordnet. 

Wenn der erste Gegenstand 66 aus dem Eohr 26 abgegeben 
ist, werden die ^teuerungen betatigt, urn den iuf tdruck am 
Zylinder 32 aufzuheben. Die Peder 42 fiihrt. dann den Kolben 
40 und den Hohlstab 44 nach oben zurfick. Wenn der Hohlstab 
44 sich nach oben von den Backen 76 f reibewegt, werden die 
Backen 76 durch die Peder 78 geschlossen. Bei dieser 
SchlieBbewegung treten die Nockenf lachen 90 an den Pingera 
88 mit dem Schaft des vorderen Gegenstandes 66 in der 
Piihrung 22 in Eingriff und driicken den ^egenstand. 66 in 
die in den Pig. 2 und 4 wiedergegebene Stellung, in der 
er auf den oberen Plachen 84 der Backen 76 in Ausricbtung 
mit dem Hohlstab 44 angeordnet ist. Zum gleichen Zeitpunkt, 
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•wenn die Pinger 88 schlieBen, verhindem sie Bewegung 

des nachfolgenden Gegenstandes 66 in Eichtung gegen die 

Bewegungsbahn des Hohlstabes 44. 

Aus der beschriebenen Arbeitsweise ist ersichtlich, 

daB' zusatzlich zu ihren anderen Punktionen der Hohlstab 44 

und die Backen 76 zusammenarbeiten, um eine Ausloseein- 

ch 

richtung zu schaffen, durch wej/e die in der Puhrung 22 
bef indlichen Gegenstande aus der Ptihrung 22 einzeln in 
ihre Abgabestellung in Ausrichtung mit dem AuslaBrohr 92 
gelassen ^werden. 

Wahrend seiner Bewegung wird der Kolben 40 durch 
Eingriff des VentilstoBels 54 in den obereii Teileh des 
* Durchganges 48 gefuhrt, um richtige Ausrichtung des 

Xolbens 40 und des VentilstoBels 54 zu ge-wahrleisten, 
so daB der VentilstoBel 54 in die EinlaBof fnung 58 des 
Durchganges 48 ein^tritt und diese schlieBt. 

Um einen zweiten Gegenstand durch das Rohr 26 ab- 
zugeben, <wird der oben beschriebene Arbeit skreislauf 
•wi e d e p&ol "t * 

Die in den Pig. 8 und 9 *wiedergegebene Ausfiihrungs- 
form der Erfindung. ist der oben beschriebenen Ausfuh- 
rungsform ahnlich mit der Ausnahme, daB Pinger 88a und 
Sockenf lachen 90a an Backen 76a vorgesehen . sind fur Ein- 
griff mit dem Kbpf. des in der Puhxung 22 bef indlichen 7or- 
& dares Segesstasdes £6a aaastelle des Eiagriffs mit dam 

Schaft des Gegenstandes.. Die ITockenf lachen 86a, welche 
•einen Segenstand 66a in Ausrichtung mit dem Hohlstab 44 
abstiitzen, sind unter den Schienen 68 und den Pingern 88a 
angeordnet. Die Arbeitsweise dieser Ausfiihxungsf orm der 
Erfindung ist der oben beschriebenen Arbeitsweise ahnlich 
mit der Ausnahme, daB ein 3-egenstand 66a sich gemaB der 
Zeichnung abwarts bewegt , wenn er von der Pilhrung 22 in 
seine Abgabestellung an den Backen 76a gelangt- 

Die Zufilhxvor richtung 24b gemaB den Pig. 10 und 11 ist 
allgemein den oben beschriebenen Ausfiihxungsf ormen ahnlicl 
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mit dex -Ausnahme, daB Backen 96 an einem Gehause 30b 
bei 98 angelenkt sind und duxch zusammengedxUckte Schxau- 
benfedexn 100 einwaxts Oder nach innen voxgespannt sind. 
Die Backen 96 haben Hockenflachen 102, die einen Gegenstand 
66b in einex Stellung abstiitzen, in der ex in das Aus- 
laBxohx 92 fxeigegeben wexden kann. Die dex Fiihxung 22b zu- 
gewandten Seiten dex Backen 96 sind zux Aufnahme des 
voxdexen Gegenstand es 66b aus dex Piihxung 22b off en. 

Bin Anschlaghebel 104 ist an dein Gehause 20b bei 106 
schwenkbax befestigt. Dex Hebel 104 hat einen Pingex 108, 
dex dem voxdexen Gegenstand^ 66b in dex Piihxung 22b eng 
benachbaxt liegt. Eine zusammengedxiicicte Schxaubenf edex 110 
dxlickt den Hebel 104 gemaB Pig. 10 in Gegenuhxzeigexxich- 
tung. Dex Anschlag 104 -weist einen weitexen Pingex 112 
auf, mit den eine Schultex 114 an dem Hohlstab 44b in Ein- 
gxiff txiit, wenn dex Hohlstab 44b sich in seinex obexen 
zuxtickgezogenen Steilung gemaB Pig. 10 befindet. Dex Hebel 
104 ist daduxch gegen Abwaxtsschwingen untex dex Wixkung 
dex Pedex 110 gehalten und dex Pingex 108 ist auflex Ein- 
gxiff mit dem voxdexen Gegenstand 66b dex Piihxung 22b . 
gehalten. Dex Hohlstab 44b ist obexhalb dex Schultex 114 
mit einex Langsausnehmung 116 versehen. 

Wenn Dxuckluft in den Zylindex 32 eingefiihxt wixd, wixd 
dex Hohlstab 44b nach unten bewegt und die von ihm auf 
den Gegenstand 66b ausgeiibte Kxaft fiihxt zu einex seit- 
lichen Be^egung dex Plachen 102, tun die Backen 96 zu 
offnen und den Gegenstand 66b in das luslaBxohx 92 fxei- 
zugeben. Dex Hohlstab 44b xagt duxch die Backen 96 vox und 
fiihxt Luft in das fiohx 26 hintei den Gegenstand 66b ein, 
uin dies en duxch das Bohx 26 voxzutxeiben . 

Bei -ibwartsb^wegung des Hohlstabes 44b *ixd die -Ab- 
stutzung dex Schultex 114 von dem Pingex 112 ^egbe^wegt 
und die Pedex 110 sch^ingt den Hebelfingex 108 nach. unten 
gegen den voxdexen Gegenstand 66b in dex Piihxung 22b. 
Hiexduxch -wixd ein zwangslauf igex Anschlag gegen Be^wegung. 
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des vorderen Gegenstandes 66b in Bichtung gegen die Be- 
wegungsbahn des Hohlstabes 44b geschaffen. W e nn der Hohl- 
stab 44b Bach oben zuruckgezogen wird, tritt die Schulter 
114 wiederum mit.deia Finger 112 in Eingriff und der 
Finger 108 wird Von dem vorderen Gegenstand 66b in der 
Fiihrung 22b wegbewegt, so da8 dieser in die Backen 96 
eintreten kann. 

Die in den Fig. 12 bis 14 wiedergegebene Ausfiihrungs- 
form der Zuf iihrvorrichtung 24c ist der oben beschriebenen 
Ausfuhrungsf orm allgemein ahnlich mit der Ausnahme, daB 
sie zur V e rwendung mit Segenstanden 66c angepafit ist, die 
im wesentlichen eben oder scheibenf ormig sind und beispiel: 
weise Muttern, Hinge, ^cbeiben, Federringe, Klemmen oder 
dergleichen sind. Anstelle von Backen wird bei der Zu- 
fiihrvorrichtung 24c eine Rastkugel 118 verwendet, die eine: 
Teil 120 aufweist, der unter der Wirkung einer Feder 122 
in die Bewegungsbahn des Hohlstabes 44c vorragt. Wie in 
Fig. 12 dargestellt, ist das Oberende des Kugelteiles 120 
mit der Bodenflache 124 der Fiihrung 22c ausgerichtet . Der 
Hohlstab 44c ist rechteckig und hat eine Endnut 126 fur 
Eingriff mit einer Seite einer Mutter 66c. Das Innere des 
AuslaBrohres 92c ist rechteckig wie das Innere des Rohres 
26c, um einen hindurchgehenden ^egenstahd in seiner rich- 
tigen -Ausrichtung auf zunehmen. 

Wenn der Hohlstab 44c sich nach unten bewegt, wird dure 
die von ihm auf den ^egenstand 66c ausgeiibte Kraft die 
Kugel 118 gegen die Wirkung der Feder 122 zur Seite ge- 
druckt und somit der Gegenstand 66c freigegeben, so daB er 
in das Auslafirohr 92c eintreten kann. Hinter dem ^egenstart 
66c* wird Luft durch den Durchgang 48 in das Bohr 26c einge 
fiihrt, um den &egenstand 66c wie bei den vorbeschriebenen 
Ausf uhrungsf ormen durch das Rohr 26c vorzutreiben. Wenn 
der Hohlstab 44c nach oben zuruckgefiihrt wird, gelangt 
der nachstf olgende &egenstand 66c in der Fiihrung 22c in 
- der Fuhyung PHc aa A usrichtung mit dem Hohlstab 44c aus 



der Flihrung 22c und wird dort von dem Kugelteil 120 abge- • 
stutzt, bis der Hoklstab 44c sich wiederum yorwarts be- 
wegt. 

Die in den Pig. 15 bis 20 ^iedergegebene Ausfuhrungs- 
form der Zuf uhrvorrichtung. 24d ist den zuvor beschriebenen 
Ausfuhrungsf ormen allgemein ahnlich mit der Ausnahme, dafi 
sie fur Gegenstande 66d angepaBt ist, die beispielsveise 
Schrauben sein konnen mit einem Kopf durchmesser, der 
im Verhaltnis zur Schraubenlange so groB ist, daB die 
Schraube in einem Eohr taumeln wiirde, das einen Innen- 
durchgang kreisformigen Cuerschnitts hat. Um ein Taumeln 
der Gegenstande 66d za verhindern und die ^"egerist&nde 66d 
^ in ihrer richtigen A usr i C htung za halten, ist der AuslaB- 

durchgang 92d allgemein mit einer &estalt versehen, die 
zu der auBeren Gestalt des ^egenstandes erganzend ist, 
und der innere Durchgang des Rohres 26d ist in ahnlicher 
Weise gestaltet. GemaB der Darstellung weist der AuslaB- 
durchgang 92d im Abstand voneinander liegende Schienen 126 
auf , welche den Kopf einer Schraube 66d abstiitzen, deren 
Schaft zwischen den Schienen 126 vorragt* Die EinlaBftlhresg 
22d ist mit ahnlichen im -Abstand voneinander liegenden 
Schienen 68d fur den gleichen Zweck versehen- 

Die Zufuhrvorri chtung 24d hat eine einzelne Backe 130, 
-die bei 132 an des Gehause 30d angelenkt und durch eine 
Schraubenf eder 134 nach innen vorgespannt ist* Die Backe 13C 
iiat einen Pinged .13$, des? sit einer gocfe^Bf I^cS^e 1>a Ter- 
sehen ist, die in der Sinwart sst ellung der Backe 130 so 
angeordnet ist, daB sie einen von der Fuhrung 22d aufge- 
nomznenen Gegenstand 66d in -Ausricntung mit dem Hohlstab 44d 
aizfnimmt und abstutzt, Der Hohlstab 44d hat ein genutetes 
Yorderende, das -eine Schulter 140 bestimmt, und eine an- 
grenzende vordere Bndflache 142* Wenn der Hohlstab 44d sich 
in der zuruckgezogenen St el lung gemaB den ?ig- 15 und 16 be- 
findet, ist "die an iiun gebildete Schnltsr 140 in Ausrichtuzxg 
mit den Schienen 68d (gemaS der Zeichnung) der 3inlaSfuimm£ 
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22d ausgerichtet, um den £opi eines von dear Puhruag 22d 
aufgcnommenen Gegenstandes 66d abzustaxzen. Die Schulter 
140 kann als Verlangerung der Schienen 6Sd angese&en 
werden. In der zuruckgezogenen Stelln^g des Hohlstabes 44d 
1st der damit in -Ausrichtung befindliche Gegenstand 66d 
durch den Pinger 136 gegen Bint r it t in den -^uslafidurch- 
gang 92d gehalten. 

Wenn der Hohlstab 44d sich nach unten bemegt, werden 
durch die von ihm auf den Gegenstand 66d ausgeubte Xraft 
der Uocken 138 und die Backe 130 gegen die Wirkung der 
Peder 134 seitlich gedriickt, so daB der Cegenst-and 66d 
fur Eintritt in das -AuslaBrohr oder den A usla£durchgang 92* 
freigegeben wird. Bei diesem besonderen ^usfiihrungsbeispie: 
wird die Vorbewegungskraf t des kohlstabes 44 durch Bingrif: 
der Endflache 142 des Hohlstabes 44d mit dem Schaft der 
Schraube 66d auf diese ubertragen. Itarch den ^urcbgang 48 
hindurch wird hinter dem ^egenstand 66d Luft in das Bohr 
92d bzw. 26d eingefiihrt, um die Schraube 66d *7ie bei den 
zuvor beschriebenen ^usfuhrungsformen durch das Bohr 26d 
hindurch vorzutreiben. Wenn der Hohlstab 44d sich nach 
oben zuruckzieht , gelangt der nachstfolgende Gegenstand 66< 
der Piihrung 22d aus der Piihrung 22d in Ausriclrtung mit dem 
Hohlstab 44d und wird. dort von der Schulter 140 und dem 
Pinger 136 abgestutzt, bis der Hohlstab 44d sich wiederum 
vorbewegt, 

Die in den Pig. 21 und 22 dargestellte Ausf iihrungsform 
der Zuf fihrvorrichtung 24e ist den vorbeschriebenen -Aus- 
fuhrungsf ormen allceftein ahnlich mit der Ausnahme, daB das 
Gehause 30e eitie einheitliche oder einstuckig ausgeftthrte 
Kappe oder einen Endteil 144 hat, der mit einer &ewinde- 
offnung 146 versehen ist, die zu dem Zylinder 32 gleich- 
achsig verlauft. Bine Schraube 148 ist in die Offnung 146 
eingeschraubt und der VentilstoBel 54e stellt eine Ver- 
langerung dieser Schraube 148 dar. Eine Mutter 150 ist 
auf einen Teil der Schraube 148 geschraubt, der gemaB der 
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Daxstellung aus dem (xehause 30e nach auBen voxxagt. Das 
Sehause 30 e bat einen Druckluf telnl aS 152* diarch. -selchea 
iiindurcii Luft in den Zylinder 52 eingefulart Tfird. 

Dex Kolben 40e Trad der Hohlstab 44e sizid znit einezs 
I&ngsduxchgang 48e wie bei den suvox beschriebenen Aus- 
fuhxnngsf onnen der Zuf iibjrv o rri chi ung vexseiien, jedocb. sind 
die Duxcbgange 5& an dem Xolben 40e f oxtgelassen. Bex 
VentilstBBel 54e bat einen sich vexjiingenden untexen End- 
teil 154, dex in dex untexen Stellung des Xolbens 40e von 
dessen obexen Ende 156 radial fxeiliegt, um die Luftein- 
laBoffnung 58e in den Euxchgang 48e zu bilden. 

Das untexe Ende des Zylindexs 32 ist duxch. eine Platte 
158 vexschlossen, die an dem Gehause 30e duxcb Bolzen 160 
befestigt ist. Die Platte 158 weist eine Offnung 46e auf r 
duxcb welche dex Hoblstab 44e vexscbiebbax voxxagt. 

Die Zuf iihxvoxxichtung 24e kann mit ixgendeinex dex 
Backenausf uiixungen odex mit. dex Bastkugel gemaB voxstebend* 
Bescbxeibung vexsehen sein in Abbangigkeit von dex Axt 
dex G-egenstande 66e, fux ^elcbe die Zufiibxvoxxicbtung vex- 
wendet <wexden soil. G-emaB dex Daxstellung wexden bei dex 
.Zufuhxvoxxichtung 24e Backen.76e und einAuslaBvexbindungs- 
stiick 60e vexwendet, die den entspxechenden leilen dex 
Zufiihxvoxxicbtung 24a gemaB den Fig. 8 und 9 allgemein 
abnlich sind. 

Die Zufiibxvoxxichtung 24e axbeitet in einex W e ise, die 
dex Axbeitsweise der zuvox beschxiebenen Zufuhxvoxrich- 
tungen allgemein abnlicb ist. Jedoch kann bei dieser Aus- 
fiihxungsfoxm dex Erf indung die in. den -Durcbgang 48e zum 
Voxtxeiben eines Gegenstandes 66e durcb das Rohr 26e zu- 
gelassene laiftmenge einstellbax geregelt wexden. Dies 
wixd ausgefuhxt durch Losen dex Muttex 150 und Dreben dex 
Scbxaube 148, um den VentilstoBel 54e vorzubewegen Oder 
zuruckzuzieben, um die GroBe des Luf teinlasses 58e aus dem 
Zylinder 32 in den ^urcbgang 48e zu verkleinern oder zu 
yexgxoflern. Wenn einmal die richtige Einstellung erbalten 
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ist., wird die Mutter 150 gegen das O^erende des Gehauses 
30e angezogen, urn die Scliraube 148 und den Ventil3t5Bel 
54 e in der richtig eixxgestellten Stellung za sichern. 

Diese -Ausfiihrungsf orm der Erf in dung hat einen weiteren 
Vorteil, der darin besteht, daB Verschlufiplatten 158 "mit 
Offnungen 46e verschiedener GroBen und Gestalten wahlweise 
verwendet werden konnen, tun Hohlstabe 44e verschiedener 
GroBen und Gestalten auf zunehmen. Die Einstellbarkeit des 
TentilstoBels 54e und die .Austauschbarkeit der VerschluB- 
platxen 158 erleichtert Standardisierung der Gehause 30e 
der Zufuhrvo rrichtung - 

3eispielsipei.se sind Zuf iihrvorrichtungen gemaB der Br- 
iindung erfolgreich wirtschaf tlich verwendet ^orden, urn 
sehx kleine Gegenstande zuzufuhren, beispielsweise Tief- 
kopf schrauben (pan head screws) Nr. 0 mit einem. £opf- 
durchmesser von etwa 2,67 mm (0,105 Zoll), einem Schaft- 
durchmesser von 1,52 mm (0,060 Zoll) und einer Lange von 
2,79 mm (0,110 Zoll). "Weiterhin wuiden Zufuhrvo rrichtung en 
24d gemaB den Pig. 15 bis 20 wirtschaf tlich erfolgreich 
vexwendet, urn Xlemmkopf schrauben Nr. 2 zuzufiihren, die 
einen Schaf tdarchmesser von 2,159 mm (0,085 Zoll) eine 
Schaftiang-s von 2,794 mm (0,110 Zoll), einen Kopfdurch- 
messer von etwa 4,44 mm {0,175 Zoll) und eine Gesamtlange 
von nur etwa 4,19 mm (0,165 Zoll) haben.. Zuf iihrvorrich- 
tungen gemaB der Srfindung sind weiterhin erfolgreich wirt- 
schaftlicfa verwendet worden zum Zufiihren kleiner Stifte, 
D-formiger Klemmen und anderer kleiner verschieden Oder 
unregelmaBig gestalteter Teile geringen Gewiehts. Die Zu- 
fiihrvorrichtungen arbeiten uber viele Tausende von Kreis- 
laufen mit einer Xreislauf geschwirtdigkeit von etwa 100 je 
Minute ohne Versagen oder Falscharbeiten. DemgemaB sind 
die Zuf uhrvo rrichtung en gemaB der Erfindung zur v e rwendung 
bei automat is chen Produktionsmaschinen Oder automatischen 
Produktionsanlagen zuf riedens tell end. 

Eine typische Zuf iihrvorrichtung gemafc der Erfindung ist 




% 

betzacbtlicli icleiser als sie in der Zeicbnung dargeste-Llt 
ist- Sie 1st TerhaltriisiraBlg billig und bat eine so kleine 
SKasse ff d&B si$ beispielsvei^e direkt as elnem ocbwiog- 
"fcxicbtear ocex Sch^ingboiroex angebxacirt we r den kann, obne 
daB sie d ess en irichtige S ciwingbewegring betracbtlicb dampft 

Pie Yorxicfetizng gereiB der -Brfindung 1st zram Zufiilnen 
aebx kleiner Sfeile, die mancional -vexscbiedene oder tmxegel— 
raSige &esxalt baben, bescrndexs nutzlicb, sie ist jedocb 
aucb zum Zufuturen Ton grofiem und leicbtex zu ban dbab en- 
den G-esenstanden niitzlicb. 
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1 . Yoxxicbxnng zub einzelnen Sberfianxen "von ^ eg exi- 
st and en axis einex ?Shiung za einem mi* einem AhgSLbeYOir? 
ausgexicbteten :?xe igebb axen Tragex imd danacb bei -^xei— 
geben duxcb den 3?rager ±n das -&bgabexobr, gekennzelcbnet 
durcli einen zum ^xeigeben des Sragers (z.3. 76) in Bicbtun 
gegen den Tragex (z*B. 76) und Ton dies em -*eg bewegbaxen 
Stab (44), der Ton einem in einem Zylindex (32) ange- 
ordneten luftbetatigten ILolbea (40) getragen ist und einen 
^entilgesteuerten Luftdaircbgang (48) auf-weist £ mit einem 

;..4uslafi (59), der in der den ^egenstand freigebenden Stel— 
lung des Txagexs(76) in Y exbi ndung mit dea Jabgabexobr (26) 
st ebt . 

2. Voxxicbtung each -inspxuch 1, daduxcb gekeanzeicbnel;, 
daB der Stabduxcbgang (48) einen Ton einem Tell des Kolben 
(40) gebildeten SinlaS (56) aufweist und daB ein Ventil (5 
in dem Zylindex (32) einen StoBel <54) aufweist, der nur 
in dex zuxlickgezogenen Stellung des Hobls^abes (44) in den 
Duxcbgang. (48) voxxagt und ihn abspexrt. 

3. Voxxichtung nacb -Anspxucb 2, daduxcb gelkennzeicbnet f 
daB dex Kolben (40) eine Bobxung (56) bat, die an einem 
Ende in den Zylindex (32) und seitlicb usd en dem anderen 
Ende in den ^urcbgang (48) mii&det* 

4- Voxxicbtung nacb einem dex -ftnspxiicbe 1 bis 3, da- 
duxcb gekennzeiebnet , dafl dex Tragex 2?rei Sacken (76) attf- 
veist, die gegen die gescbl&ssene Stellung fedemd (duxcb 
Toxgespannt sind und die Endteile (88) baben, /welcbe zum 
-Aufnebmen des nacbstf olgenden Gegenstandes (66) aus der 
Fiibxung (22) in dex offenen Stellung dex Backen (76} und 
zue Bewegen des aufgenommenen Gegenstandes in Ausricbtung 
mit dem Eobx (26) bei -Ansprecben auf ScblieBbewegung der 
Backen (76) bei Zuriickzieben des Hoblstabes (44) mit gegen 
uberliegeuden No ckenf lachen (90) verseben sind. 
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5. Yorxicirfcung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Puhrung (22) im Ibstand voneinander befindliche 

S chi en en (68) aufteist, und dafi die Backen (76) zur Ai>-- 
stutzung des iLopfes des aus der Fuhrung (22) aufgenommenen 
Gegenstandes (66) im .Abstand voneinander liegende Telle (86) 
aufweisen. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet f 
daB die im Abstand voneinander bef indlichen BackenteU.e 
(86) mit den Schienen (68) ausgerichtet sind. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Endteile (88) der Backen (76) in 
der geschlossenen Backenstellung in der Be 3gungsbahn des 
nachstfolgenden Gegenstandes (66) in der Puhxung (22) in 
Sichtung gegen den Trager (76) angeordnet sind«, 

8. Vorrichtung nach Anspruch 1 , gekenn zei chn et durch 
einen f ederbelasteten be^weglichen Anschlag (104) (Pig. lO, 11 
der an einem Ende mit den in der Puhrung (22b) befindlichen 
vordersten Gegenstand (66b) in Eingriff treten kann und der 
an seines anderen Ende an einer Schulter (114) abgestiitzt 
1st, die an dem Hohlstab (44b) gebildet ist. 

9* Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3 und 8, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Trager eine Basteinrichtung 
(118) (Pig. 12, 14) aufweist, die unterhalb der Puhrung; (22< 
angeordnet ist und unter Pederbelastung in die Bewegungs- 
bahn der Gegenstande in Richtung gegen das Bohr (26c) vor- 
ragt. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet , 
daB die Basteinrichtung • eine Kugel (118) aufweist, deren 
oberes Ende auf der Hohe der Unterkante der Puhrung (22c) 
liegt. 

11, Vorrichtung nach einem der -Anspruche 2 bis 10, da- 
durch gekennzeichnet, daB der VentilstoBel (54e) am unteren 
Ende sich verjugend ausgebildet ist und am oberen Ende 

am Zylindergehause (30) in seiner Langs richtung einstell- 
bar befestigt ist. 
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12. Vorriclitung Bach AMpruch 11, daduxcli gekenB- 
zeichuet, daB der VentilstoBel (54e) am obereo Ende zum 
Einstellen ait Ge^iude (148) versehen ist, das in.eine 
GewindeSffnuBg (146) des Zyliodergehauses (30e) einge- 
achraubt ist* 
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